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1. VSeobecné informace

B Pratokovy spinac popsany v navodu k provozu byl navrzen a vyroben na zékladé
soucasného stavu védy a techniky. BEhem vyroby podléhaji véechny komponenty
prisnym kvalitnim a ekologickym kritériim. NaSe managementové systémy jsou
certifikované dle normy ISO 9001.

B Tento navod k provozu obsahuje dllezité informace o zachazeni s pfistrojem.
Pfedpokladem bezpeénosti pfi praci je, aby byly dodrzovany v§echny bezpeénostni
a pracovni pokyny.

B Dodrzujte prislusné mistni pfedpisy pro prevenci Urazu i vSeobecné bezpecnostni
predpisy, platné pro rozsah pouziti pfistroje.

B Navod k provozu je souc¢dsti vyrobku a musi byt uschovavan v bezprostfedni blizkosti
pristroje a musi byt pro odborné pracovniky kdykoliv lehce pfistupny.

B Odborni pracovnici si musi pfed zahajenim jakékoliv prace navod k provozu procist a
porozumét mu.
B Plati vSeobecné podminky obsazené v prodejni dokumentaci.
B Technické zmény vyhrazeny.
® Dalsi informace:
- Internetové adresa: www.wika.de / www.wika.com
- Pfislusny udajovy list: ~ FL 60.01

2. Konstrukce a funkce
2.1 Prehled

Snimatelné pouzdro
Elektrické spojeni
Procesni pfipojka
Padlo

® 0 0 e
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2.2 Popis

Pritokovym prvkem fady FSM-6100 je padlo, které pracuje proti tlaku pruzinového
mechanismu s nastavitelnym predpétim. Na pruzinovém mechanismu se nachazi
jazyc€kovy kontakt pro aktivaci spinace. Spina¢ se aktivuje jakmile sila

generovana pritokem je vétsi nez nastavené predpéti pruziny.

2.3 Pouzité pojmy

Resetovy bod

Hodnota pratoku, pfi kterém se spina¢ vrati do vychozi polohy. Matematicky je hodnota
pritoku pro resetovy bod totozna s hodnotou pritoku spinaciho bodu minus spinaci
rozdil narGstajiciho pritoku. Pfi klesajicim pritoku je hodnota pritoku pro resetovy bod
totoZna s hodnotou pritoku spinaciho bodu plus spinaci rozdil.

Maximalni provozni pritok
Maximalni pritok, se kterym Ize pfistroj pouzivat, aniz by byl ovlivnén prislibeny vykon.

Maximalni provozni tlak
Maximalni staticky tlak, se kterym Ize pfistroj pouzivat, aniz by byl ovlivnén pfislibeny
vykon.

Pretlakovy limit
Maximalni tlak, kterému pfistroj mlze byt vystaven, aniz by do$lo k poskozeni systému
nebo jeho okoli.

2.4 Rozsah dodavky
Pritokovy spina¢, navod k provozu
Zkontrolujte, zda rozsah dodavky odpovida dodacimu listu.

3. Bezpecnost
3.1 Vysvétleni symboll
VAROVANI!
...oznacuje potencialné nebezpecnou situaci. Pokud se ji nevyvarujete, mGze
vést k zavaznému zranéni nebo usmrceni.
A vést k lehkému zranéni nebo poskozeni zafizeni ¢i Zivotniho prostiedi.
NEBEZPECI!
A ...oznacuje nebezpeci zplisobena elektrickym proudem. V pfipadé nerespektovani
bezpecénostnich predpist hrozi nebezpeci vazného nebo smrtelného zranéni.
'E VAROVANiI!

POZOR!

...oznacuje potencialné nebezpecnou situaci. Pokud se ji nevyvarujete, mGze
...oznacuje potencialné nebezpecnou situaci. Pokud se ji nevyvarujete, mGze
vést k popdleninam zptsobenym horkymi povrchy nebo kapalinami.

Informace
... uvadi uzite¢né rady, doporuceni a informace pro efektivni provoz bez
probléma.

10/2021 CS based on 83790004.01 06/2021 EN



3.2 Ugel pouziti
Pratokovy spina¢ fady FSM-6100 je vybaveny spinacim kontaktem SPDT (jednopolovy
prepinaci kontakt) a pouziva se v fidicich, monitorovacich a alarmovych aplikacich.
Spinaci bod mlze byt specifikovan zakaznikem v misté nasazeni. Pfistroj mlze prepinat
elektricke zatéze az AC 230V, 15 A.
Rada FSM-6100 Ize pouzivat pro méfeni pratoku ve spousté aplikaci s vodou,
ethylenglykolem a jinymi kapalinami, které nejsou korozivni vii¢i mosazi, fosforovému
bronzu a nitrilovym materialdm.
VAROVANI!
A Poranéni z diivodu nespravné aplikace
Pouziti v nespravné aplikaci mize vést k zavaznému poranéni osob
a poskozeni zafizeni.
P Pouziveijte pfistroj pouze v aplikacich, které neptekrocuji jeho technické
vykonové meze (napf. teplotni meze, snasenlivost materialu. ...).
Pro vykonové meze viz kapitolu 9 “Specifikace”.
P Tento pfistroj neni schvalen pro pouziti v nebezpeéném prostredi!
Pristroj byl navrzen a vyroben pouze pro zde popsany Ucel pouziti a smi byt pouzivan
pouze v souladu s timto uc¢elem.

Vyrobce neruci za zadné vady zplsobené pouzitim, které je v rozporu se zamyslenym
ucelem.

3.3 Nespravné pouziti
A VAROVANI!
P Neprovadéjte Zadné neautorizované Upravy pfistroje.
P Nepouzivejte pristroj v nebezpeéném prostredi.
P Nepouzivejte pfistroj pro abrazivni nebo korozivni média.

Urazy zplisobené nespravnym pouzitim

Nespravné pouziti pfistroje mize vést k nebezpecnym situacim a uraziim.
Za nespravné pouZiti se povazuje jakékoli pouziti nad ramec zamysleného pouZziti i
jakékoli jiné nez zamyslené pouziti.

3.4 Kuvalifikace personalu

2 VAROVANI!

Nebezpeéi poranéni v pfipadé nedostacujici kvalifikace!

Nespravné zachazeni mlze vést k vaznému zranéni a poskozeni zafizeni.

P Cinnosti popsané v tomto navodu k provozu smi provadét pouze odborni

pracovnici s nize popsanymi kvalifikacemi.

Odborni elektrikafi
Za odborné elektrikafe se povazuiji pracovnici, ktefi jsou na zakladé svého technického
Skoleni, svych znalosti a zku$enosti, jakoz i znalosti pfislu§nych narodnich predpis(,
aktualnich norem a smérnic schopni provadét prace na elektrickych systémech
a samostatné poznat potencidlni rizika a vyvarovat se jim. Odborni elektrikafi jsou
vyskoleni pro pracovni prostfedi, v némz pracuiji, a znaji relevantni normy a predpisy.

Odborni elektrikafi musi vyhovovat aktualnim predpistim pro prevenci nehod.
Navod k provozu WIKA, priitokovy spinaé, fada FSM-6100

Zvlastni provozni podminky vyzaduji dal$i odpovidajici znalosti, napf. v oblasti
agresivnich médii.

3.5 Oznaceni a bezpeénostni znacky
Typovy stitek (pfFiklad)
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Euromisure Sas di WIKA Italia Srl,
\Via G.Borghisani 4, 26035 Pieve S.Giacomo (CR) Italy. wwwAwika.com)

@ Typove ¢islo ® Teplota prostredi

@ Schvaleni @ Teplota média

® Cislo vyrobku Proudova zatizitelnost

@ Vyrobni ¢islo © Zakddované datum vyroby

® Pracovni tlak ® Druh ochrany

A N |!L!_J| Flz)’rfg\(/jogj)!ntéif a uvedenim pfistroje do provozu si musite precist navod k

4. Preprava, baleni a uskladnéni

4.1 Preprava
Zkontrolujte pfistroj z hlediska mozného poskozeni béhem piepravy.
Zjevna poskozeni musi byt nahlaSena ihned.
POZOR!
A Poskozeni v disledku nespravné provedené piepravy
Nespravné provedend preprava miize zpusobit zna¢nou miru poskozeni.
P Pri vykladce dodaného baleného zbozi a rovnéz béhem vnitropodnikové
pfepravy postupuijte opatrné a vénujte pozornost symbolim na baleni.
P P¥i vnitropodnikové prepravé se fid'te pokyny uvedenymi v kapitole
4.2 “Baleni a uskladnéni”.

Pfi transportovani pfistroje z chladného do teplého prostifedi mlze tvorba kondenzatu
vést k chybné funkci pfistroje. Nez pfistroj uvedete do provozu, vyckejte az do vyrovnani
teploty pfistroje s teplotou prostiedi.

3
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4.2 Baleni a uskladnéni

Obal odstrariujte teprve pfimo pfed montazi.

Obal uschovejte, nebot poskytuje optimalni ochranu pfi pfepravé (napf. pfi zméné mista
instalace, zasilani do opravy).

Pfipustné podminky v misté uskladnéni:
B Skladovaci teplota: -20 ... +70 °C [-4 ... +158 °F]
B Vlhkost: relativni vihkost 35 ... 85 % (nekondenzuijici)

Nevystavujte pfistroj nasledujicim vliviim:

B Piimé zafeni slunce nebo blizkost horkych pfedmétu

B Mechanickeé vibrace, mechanické narazy (prudké pokladani)
B Saze, para, prach a korozivni plyny

B Prostiedi s nebezpedim vybuchu, hoflava prostredi

Pfistroj skladujte v jeho originalnim baleni v misté splfujicim vySe uvedené podminky.

5. Uvedeni do provozu, provoz

Pred instalaci, uvedeni do provozu a provozem se ujistéte, Ze jste ohledné konstrukce
a specifickych podminek méfeni vybrali spravny pfistroj.
Naradi: kfizovy Sroubovak, vidlicovy kli¢ 36 mm, 7 mm, 5,5 mm

5.1 Pozadavky na misto méfeni

B Procesni tlak a pratok nesmi nikdy prekrogit specifikovany maximalni pracovni tlak
a pritok.

W Teploty prostiedi a média nikdy nesmi leZzet mimo pfipustné provozni podminky (- viz
kapitolu 9 “Specifikace”).

B Chranéno proti povétrnostnim vlivim.

B Chranéno proti spadnuti.

M Pfistroj nesmi byt vystaven zadnému externimu zatizeni (napf. pouZiti jako stupatko,
podpéra predmétu).

W Tésnici plochy jsou Cisté a neposkozené.

B Dostatek mista pro bezpec¢nou elektrickou instalaci.

— Ohledné vykonovych mezi viz kapitolu 9 “Specifikace”

Navod k provozu WIKA, priitokovy spinaé, fada FSM-6100

5 2 Montaz padla
Po vybaleni vizualné zkontrolujte, zda pfistroj neni poskozeny.

2. Zvolte padlo vhodné pro velikost trubky a pfipevnéte ho k raménku pomoci Sroubd
a nyloc matic (pfiblizné 0,6 Nm).

3. V pfipadé pouziti kombinace padel, zaénéte s nejmensim padlem a pokracdujte
postupné az k nejvétsSimu padiu.

4. Zajistéte, aby se padlo mohlo v trubce volné hybat a nenarazelo na sténu.

Odstranéni Sroubli

(s

Montéz a utazeni padla
- 3

Zadni pohled Celni pohled

5.3 Mechanica montaz

B MontaZ je povolena pouze v bezpritokovém stavu. Peclivé oddélte pfistroj od
pritokového systému pouzitim dostupnych ventilli a ochrannych zafizeni.

B Pouzijte tésnéni vhodna pro danou procesni pfipojku.

B P¥i pfiSroubovani pfistroji nesmi byt sila potfebna pro tésnéni aplikovana pres
pouzdro, nybrz pouze pfes k tomu uréené plochy pro nasazeni kli¢e na procesni

pfipojce a za pouziti vhodného naradi. Utahovaci moment zavisi na zvolené procesni

pfipojce.

B Po naSroubovani se ujistéte, Ze v procesni pfipojce nevznikly zadné trhliny &i
poskozeni.

B Zajistéte, aby pratok bézel ve sméru Sipky na procesni pfipojce.

B Pritokovy spina¢ namontujte do horizontalniho nebo vertikalniho useku trubky, ktery
je jak ve sméru pratoku tak proti sméru pratoku po délce vzdy pétindsobku praméru
trubky rovny. Rovny Usek musi byt bez ohybu, ventilll a jinych omezeni.

Do trubky vyvrtejte otvor o priméru 30 mm.

Zajistéte, aby otvor nemél zadné ostré hrany.

Na trubku navatte hrdlo s vnitfnim zavitem 1" BSPT/1" NPT. Vyska limce by méla
¢init 25 mm (= viz nasledujici vykres). Nedodrzeni montaznich rozmérd mize vést
k chybné funkci.

W=
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5.4 Elektricka montaz

Spojovaci kabel musi zajiStovat zakladni izolaci pro externi elektrické obvody

s ochrannou tfidou I. Pomoci spinace nebo fidici jednotky musi byt mozno uvést pfistroj
do kompletné bezproudového stavu. V zavislosti na zatizeni mize byt zapotiebi zajistit
pfidavna ochranna opatieni, jako napt. pro ochranu motoru.

NEBEZPECI!
A Smrtelné nebezpedi zasazeni elektrickym proudem
Pfi styku s Zivymi dily hrozi nebezpedi Zivota.
P Instalaci a montaz pristroje smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.
P Pfi provozu s vadnym napajecim zdrojem (napf. pfi zkratu mezi sitovym
napétim a vystupnim napétim) mohou vznikat zivotu nebezpec¢na napéti!

odpovidat alespor 5nasobku minimalniho pridméru trubky.

Priprava kabelu

B Pouzita kabelova prichodka musi byt vhodna pro dosaZeni druhu ochrany IP30.

B Zajistéte odlehceni kabell v tahu.

B Spojovaci kabely dimenzujte pro nejvyssi intenzitu proudu v obvodech a zajistéte
dostate¢nou odolnost viici ultrafialovému zafeni a mechanickou stabilitu.

Doporuéeni: 4zilovy kabel s prifezem vodi¢e 2 ... 2,5 mm?, Pouzijte kabelové koncovky

s vhodnymi izolovanymi kabelovymi oky.

Uzemnéni
Kostteni v pfistroji zaintegrujte do uzemnovaciho systému aplikace.

Svorkovani kabelu

1. Odstrante 2 Srouby a oteviete pouzdro, max. kroutici moment 1,5 Nm

2. Namontujte vhodnou kabelovou priichodku a zavedte kabel

3. Osazeni svorek provedte podle schématu zapojeni, utahovaci moment: 2 Nm
4. Pouzdro zase zaviete a zajistéte 2 dodanymi Srouby

Navod k provozu WIKA, priitokovy spinaé, fada FSM-6100

Zaviraci
kontakt

5.5 Nastaveni spinaciho bodu

Pratokovy spinac je prednastaveny na pfiblizny minimalni limit pratoku (klesajici stav).

Pro pfesné nastaveni spinaciho bodu nutno provést zkusebni nastaveni s odpovidajicim
pratokem a referenénim pratokem. Toto zku$ebni nastaveni Ize napfiklad realizovat
pomoci pritokoméru a pratok generujiciho ¢erpadla (nezobrazeno).

1. Napojte priitokovy spina¢ fady FSM-6100, referenéni pritokovy snima¢ a generator
pratoku na spole¢ny pritokovy systém.
2. Generator prutoku a referenéni pratokomér pomalu uvedte do blizkosti
pozadovaného pritoku spinaciho bodu.
P Pokud pfistroj sepne pfed dosazenim pozadovaného spinaciho bodu, natoéte
nastaveni spinaciho bodu pomoci nastréného kli¢e proti sméru hodinek (+).
P Pokud pfistroj sepne po dosazeni pozadovaného spinaciho bodu, natocte
nastaveni spinaciho bodu pomoci nastréného kli¢e ve sméru hodinek (-).
P Po kazdé korekci zastavte a znovu vytvorte pritok a tento proces opakuijte, az
bude spinaci bod nastaveny spravné.
3. Zastaveni prtoku provadéjte pomalu a zkontrolujte spinaci bod.

4. Nastaveni spinaciho bodu je ukonéené, kdyz spinaci bod a resetovy bod odpovidaji

pozadovanym pritokovym hodnotam.
Nastaveni spinaciho bodu nutno zkontrolovat po 3 mésicich.
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Montaz v procesu

1. ZaSroubuijte a utésnéte procesni pfipojku.

2. Uvolnéte Sestihrannou matici.

3. Sroub s estihrannou hlavou natodte ve sméru hodinek (-) nebo proti sméru hodinek
(+) (viz kapitolu 5.5 “Nastaveni spinaciho bodu”).

4. Utahnéte Sestihrannou matici.

0] o) @

A

i

6. Chyby

VAROVANI!

Télesna zranéni a poskozeni majetku a Zivotniho prostfedi v disledku

nebezpeénych médii

Pfi kontaktu s nebezpe€nymi médii, zdravi ohrozujicimi médii (napf.

korozivnimi, jedovatymi, karcinogennimi médii), jakoz i s chladi¢i a kompresory

hrozi riziko télesného zranéni a poskozeni majetku a Zivotniho prosttedi.

V pfipadé poruchy se v pfistroji mohou nachazet agresivni média s velmi

vysokou teplotou a pod vysokym tlakem nebo podtlakem.

P Vzhledem k t&mto médiim musi byt kromé standardnich predpist také
dodrzovany existujici specifické predpisy a pravidla.

POZOR!

Télesna zranéni a poSkozeni majetku a zivotniho prostredi

Pokud nelze chyby odstranit pomoci vySe uvedenych opatfeni, je tfeba pfistroj

ihned odstavit z provozu.

P Zaijistéte, aby uz nepfiléhal zadny tlak a aby zatéZovy obvod byl vypnuty
a zajistéte pfistroj proti nechténému opétovnému uvedeni do provozu.

P Kontaktujte vyrobce.

P Je-li tfeba pfistroj vratit, postupujte podle pokynt uvedenych v kapitole
8.2 “Vraceni”.

@ Dalsi informace viz kapitolu 1 ,V§eobecné informace”.

Navod k provozu WIKA, priitokovy spinaé, fada FSM-6100

Chyby

Kontakt nespina  Elektrické spojeni je Provedte test kontinuity elektrického
podle specifikaci prerusené spojeni

nastaveného Chyba kabeldZe, napt. zkrat - Zkontrolujte osazeni svorek a popf. opravte
spinaciho bodu/

resetového bodu Nevhodna elektricka zatéz

Dodrzujte povolené elektrické zatéze

Kontakt je kontaminovany  Vymérite pfistroj

Zkrat VlIhkost v pfistroji Pouzivejte pouze v podminkach, které
odpovidaji druhu ochrany

Odskok kontaktu Turbulentni pritokové Udrzuijte laminarni proudéni pomoci

(opakované oscilace regulacnich ventill

kratkodobé Pfistroj mechanicky odpojte

rozpinani

a spinani)

Spinaci status Chyba nastaveni spinaciho Provedte nastaveni spinaciho bodu

zustava bodu s vhodnym zkusebnim zafizenim, viz

nezménény kapitolu 5.5 “Nastaveni spinaciho bodu”

i pfes dosazeni
spinaciho bodu/
resetového bodu

Vadné kontakty (napf.
roztavené kontakty)

Vymérite pfistroj

Pred uvedenim nového pfistroje do provozu,
zajistéte pro kontakt ochranny obvod
Pritokovy kanal je Vymeénite pristroj
zaneseny
Lekaz Provedte zkousku tésnosti

Utésnéte procesni pfipojku nebo vymérite
pristroj

Pfi vyméné pfistroje dodrzujte pokyny uvedené v kapitolach 8 “Demontaz, vraceni a
likvidace” a 5 “Uvedeni do provozu, provoz”.

7. Udrzba a ¢éisténi

7.1 Udrzba

Tento pfistroj nevyzaduje zadnou udrzbu.

Nastaveni spinaciho bodu nutno zkontrolovat po 3 mésicich.

Provedte nastaveni spinaciho bodu s vhodnym zku$ebnim zafizenim, viz kapitolu
5.5 ,Nastaveni spinaciho bodu”.

Opravy smi provadét vyhradné vyrobce.

7.2 Cisténi
VAROVANI!
A Nebezpeéi popaleni
y P¥i ¢isténi hrozi riziko opoaleni o horké povrchy.
P Pred cisténim nechte pfistroj dostate¢né zchladnout a pouzivejte
ochrannou vybavu!
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POZOR!

Télesna zranéni a poskozeni majetku a Zivotniho prostiedi

Nespravné ¢isténi muze zplsobit télesna zranéni a poskozeni majetku a Zivotniho
prostfedi. Zbytkova média v odmontovaném pfistroji mohou vést k ohrozeni osob,
zivotniho prostfedi a zafizeni.

P Provedte &isténi podle nize uvedeného popisu.

A

1. Pred ¢isténim pfistroj spravné odpojte od priitookvého systému a vypnéte zatézovy
obvod.

Pouzivejte potfebnou ochrannou vybavu.

Na ¢isténi pfistroje pouzivejte navihéeny hadfik.

wn

Elektrické pfipojky se nesmi dostat do styku s vihkem!
ﬁ POZOR!
P NepouZiveijte agresivni Gistici prostredky.
P Pfi isténi nepouzivejte Zadné Spicaté nebo tvrdé predméty.

Poskozeni pristroje
Nespravné Cisténi muze zpusobit poskozeni pfistroje!

4. Demontovany pristroj umyjte ¢i oCistéte, aby Zzadné osoby &i zivotni prostfedi nebyly

vystaveny zbytkovému médiu.

8. Demontaz, vraceni a likvidace
VAROVANI!
A Télesna zranéni a poSkozeni majetku a zivotniho prostiedi skrz zbytkova
média
Zbytkova média v odmontovaném pfistroji mohou vést k ohrozeni osob, Zivotniho
rostredi a zafizeni.
Dbejte na informace v bezpe¢nostnim tdajovém listu pro pfislusné médium.
» Demontovany pfistroj umyijte ¢i oistéte, aby Zadné osoby &i Zivotni prostiedi
nebyly vystaveny zbytkovému médiu.

8.1 Demontaz

VAROVANI!

Nebezpeéi popaleni

) PFi demontazi hrozi nebezpedi uniku nebezpecné horkého média.

P Pfed demontaZi nechte pfistroj dostateéné zchladnout!
NEBEZPECI!

Smrtelné nebezpeci zasazeni elektrickym proudem

P¥i styku s Zivymi dily hrozi nebezpedi zivota.

P Demontaz pfistroje smi provadét pouze zaskoleni pracovnici.

P Pro demontaz musi piistroj byt v bezproudém stavu.

VAROVANI!

Télesné zranéni

Béhem demontdaze piistroje hrozi nebezpeci zpisobena agresivnimi médii
a vysokymi tlaky.

P Dbejte na informace v bezpe¢nostnim udajovém listu pro piislusné médium.
P Demontaz pfistroje provadéjte pfi preruseném pritoku.

Navod k provozu WIKA, priitokovy spinaé, fada FSM-6100

8.2 Vraceni

P¥i zasilani ptistroje striktné dodrzujte nasledujici pokyny:

VSechny pfistroje zasilané firmé WIKA musi byt zprostény jakychkoliv nebezpeénych

latek (kyselin, ziravych kapalin, roztoku, atd.) a pfed vracenim se tudiz musi vycistit.
VAROVANI!

A Télesna zranéni a poSkozeni majetku i Zivotniho prostredi skrz zbytkova
média

Zbytkova média v odmontovaném pfistroji mohou vést k ohrozeni osob,

zivotniho prostiedi a zafizeni.

PV pripadé pfitomnosti nebezpeénych latek prilozte bezpeénostni idajovy

list pro pfislusné médium. .
P Vycistéte/ocistéte pfistroj, viz kapitolu 7.2 “Citéni”.

V pfipadé vraceni pfistroje pouzijte originalni obal nebo vhodny pfepravni obal.

8.3 Likvidace

Nespravna likvidace miize vést k ohrozeni Zivotniho prostiedi.

Likvidaci komponentl pfistroje provadéjte ekologicky Setrnym zplsobem a v souladu s
narodnimi pfedpisy o likvidaci odpadu.

X

9. Specifikace

Zakladni informace

Umisténi pfipoje horizontalni a vertikalni montaz trubky
smér prutoku ve sméru Sipky na procesni piipojce

Nelikvidujte spolu s domovnim odpadem. Likvidaci provedte v souladu
s narodnimi predpisy.

Pouzdro plast (ABS)
B modra (RAL 5022)

m  cervena (RAL 3028)
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Snimaci prvek
Typ méficiho prvku
Material

Padlo
CrNi ocel 316 a vinovec z fosforového bronzu

=0



Procesni pfipojka

Velikost zavitu B 1" NPT, vnéj$i dle ASME B1.20.1
® 1" BSPT, vnéjsidle ISO 7

Pripojeni zespodu
Mosaz (ASTM B455 C38500)
NBR

Umisténi pfipoje
Material
Tésnéni

Vystupni signal

Spinaci funkce

Rozsah nastaveni spinacich bodu
Opakovatelnost spinaciho bodu
Kontaktni material

1 x SPDT (jednopdlovy prepinaci kontakt)

— Viz tabulku ,Rozsah nastaveni spinacich bodd”
+ 5 % rozsahu

Stribrna slitina, certifikace UL

Proudova zatizitelnost AC

Odporova zatéz 125V 15A
250V 15A

Indukéni zatéz 125V 15A
250V 15A

Proudova zatizitelnost DC

Odporova zatéz 125V 0,5A
250V 0,25A

Indukéni zatéz 30V 5A
125V 0,05 A
250V 0,03 A

Elektrické spojeni

Druh pfipojeni s prichodkou M16

Provozni podminky
Rozsah teplot média
Rozsah teplot prostiedi
Rozsah skladovacich teplot
Max. pracovni tlak
Pretlakovy limit

Povolena média

-20 ... +100 °C [-4 ... +212 °F]
-20...+70 °C [-4 ... +158 °F]
-20...+70 °C [-4 ... +158 °F]
10 barQ

15 barQ

voda, ethylenglykol a jiné kapaliny, které nejsou korozivni
viéi mosazi, fosforovému bronzu a nitrilovym materialiim

Druh kryti (kéd IP) dle IP30

IEC 60529

Provozni podminky

Zivotnost > 500.000 cyklt
Hmotnost cca 400 az 420 g, v zavislosti na rozsahu nastaveni

Rozsah nastaveni spinacich bodu

Jmenovita | Délka Spinaci bod Spinaci bod [VEVE

svétlostv | kombinaci s klesajicim se stoupajicim pracovni

mm [in] padel (D) v mm | pratokem v I/min | pritokem v I/min | pritok

V I/min

25[1] 28 15 50 25 60 150

32[1,25] 28 45 100 50 110 200

40 [1,5] 28 50 140 60 160 350

50 [2] 37 100 240 110 260 450
37 + 50 50 160 60 180 450

65 [2,5] 37 225 480 230 520 1.000
37 +50 140 320 150 340 1.000

80 [3] 37 320 750 380 860 1.300
37 + 50 210 550 225 635 1.000
37 +50 + 80 105 320 115 340 1.000

100 [4] 37 500 1.400 590 1.700 2.500
37 + 50 350 1.100 400 1.300 2.000
37 +50 + 80 200 580 230 680 2.000

125 [5] 37 730 1.750 1.030 2.100 3.200
37 +50 500 1.500 650 2.050 3.200
37 + 50 + 80 400 1.000 475 1.250 2.000
37 +50+80+100 300 800 330 930 2.000

150 [6] 37 2.650 3.000 2.750 3.100 4.000
37 +50 850 2.400 990 2.600 4.000
37 +50 + 80 650 1.800 750 1.900 3.200

37 +50+80+100 350 1.450 450 1.550 3.200

Vy$e uvedené rozsahy pritoku plati s médiem voda (hustota p = 1.000 kg/m?® pfi tlaku
p =1 atm, teplota =25 °C [77 °F]).

Dalsi specifikace viz udajovy list WIKA FL 60.01 a zakazkovou dokumentaci.



